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o NeYapanz?

INOX-NET, yenilik¢i fikirlerini ve hayallerini hayata gecirmek isteyen yerli ve yabanci tum
musteriler icin danismanlik, tasarim ve planlama, mihendislik, Gretim ve montaja kadar Adan

Z'ye hizmet sunar.

e BizKimiz?

INOX-NET, mimari paslanmaz celik ag ve halat sistemlerinde uzmanlasmis geng ve dinamik bir sirkettir.
Amacimiz yenilikgi, uygun maliyetli, cevre dostu ve uzun omurli, mukemmel kalitede urunler
sunmaktir. Paslanmaz Celik Ag ve Halat Sistemleri, esneklik, dayaniklilik, yuksek kalite ve hafiflik
gibi ozelliklerinden dolayi pek cok mimari projeye uygun ¢oézumler sunar.

INOX-NET, en kuguk hacimli projelerden, benzersiz ve zorlu projelere kadar dunyanin her yerindeki

projelerinizde ¢6zUm ortaginiz olmaya hazirdir.

Danigmanlik ;

Sirketimiz ;
Mimarlar, mimari tasarim ofisleri, muteahhit firmalara ihtiya¢ ve hayallerine yonelik danismanlik

INOX-NET, paslanmaz celik a ve halat sistemlerini iceren mimari uygulamalarda deneyimlidir. Korku- hizmeti veriyoruz. Verdigimiz danismanlik hizmetleri, herhangi bir mimari tasarim projesinin ilk

luklar, guvenlik aglari, cepheler, yesil duvar, dekorasyon ve hayvanat bahgelerine kadar birgok mimari fikir dretiminden, idari planlama ve uygulama asamasina kadar devam eder. Ortaya cikan konsept

orojede hizmet ve cbziim sunar (tasarim) en iyi sekilde ve size 6zel sartnamelere gore uyarlanir. ister telefonda, ister e-posta yoluyla,

isterseniz de mekanimizda yuz yuze size fikir vermekten mutluluk duyanz.
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Planlama ve Tasarim Muhendislik

INOX-NET ekibi olarak planlama surecimiz; Gerekli goruldugu takdirde INOX-NET her turlt paslanmaz celik ag ve halat sistemi projesi icin ge-

reken tim muhendislik hesaplarini yapabilir.

TASARIM VE SISTEM GELISTIRME, . SISTEM GELISTIRME

*  PLANLAMA DESTEGI, « PASLANMAZ CELIK AGIN SEKILLENDIRILMESI,

* IDARI PLANLAMA, « HALAT VE AG YUKLERININ BOYUTLANDIRILMASI,

o HALATLAR, AGLAR VE CELIK ISLERI ICIN UYGULAMA PROJESI, . EKYUKLERIN HESAPLANMASI,

» KURULUM PLANLAMA. o STRUKTUREL STATiK HESAPLAMALAR.

asamalarini icerir. INOX-NET'in muhendislik ofisi, paslanmaz celik ag ve paslanmaz celik halat

uygulama projelerinizi size 6zel tasarlayip planlar. Hizmetlerimiz musteri odakldir. Standart uygu- Uretim
lamalar igin ayrica standart Unitelerimiz de mevcuttur. INOX-NET uzmanlari Gretim ve montaj igin imalat cizimlerinin onayindan sonra cizimler iiretim bolimiine gonderilir ve imalat bu cizimlere
ilk fikir gelisiminden projenin teslim agamasina kadar olan strecte aktif olarak gorev alirlar. uygun olarak baslar. Her parca talep edilen élcii, goz yonii ve net bitisine gére imal edilir. I-ROPE
sistemleri pimden-pime olculeri ve statik hesaplamalar sirasinda hesaplanan on gerilim yukleri dik-
' - kate alinarak uretilmektedir.
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Montaj

Musteri tarafindan kurulum,
Kurulum Egitimi,

Kurulum Destegi.

Kurulum stpervizorligg,

INOX-NET tarafindan anahtar teslim kurulum.

Paslanmaz Uzun Omurlﬁ 7 . | Istanbul Havalimani Montaji




I-ROD GERGI SISTEMLERI
.,'I__-I

< Zoile, !
YA RAT' CI Bi R C U %@; Rod sistemleri kanopi, cam cephe, kopru insaati ve yaya kopruleri, otobus duraklari ve havaalani binalari
A o gibi ¢cok farkh uygulama alanlarinda kullanilir. INOX-NET I-ROD sistemlerinin M10'dan M30’a kadar uygu-
- lama yelpazesi ve 6m uzunluga kadar tekli rod uzunlugu mevcuttur. Tum sistemler montaja hazir olarak
kurulmus sekilde teslim edilir.
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TEKNiK DETAYLAR

CATAL GERDIRME
Pal’ga No Sistem Catal Rod @ mm Olguler (mm) Parga No Sistem Rod 0|§u|er (mm)
A B C D E F G H I Dislisi Cap1 0
IRD-610-010-00 M10 10 200 257 10 20 129 197 M 15 mm
IRD-610-012-00 M12 12 26297 12 23 148 22 12 18 A B¢ D E
IRD-610-016-00 M16 16 32 396 18 28 198 293 16 24 IRD-620-010-00 H10 10 L
IRD-620-012-00 M12 12 200 71 20 30
IRD-610-020-00 M20 20 40 526 20 35 263 387 16 28
IRD-620-016- 1 2 2 7
IRD-610-024-00 M24 25 48 601 26 42 30 45 2 35 620-016-00 16 6 8.7 8 3
IRD-620-020-00 M20 20 38 85 38 47
IRD-610-027-00 M27 28 55 665 28 47 341 482 22 36
IRD-620-024-00 M24 25 40 105 40 58
IRD-610-030-00 M30 30 60 759 30 53 379 55 22 40
) IRD-620-027-00 M27 28 45 109 45 62
Kalite Kodu AISI 316 L/ 1.4462 Duplex
IRD-620-030-00 M30 30 50 145 50 65
G Kalite Kodu AISI 316 L/ 1.4462 Duplex

HER iKi TARAFI CATALLI GERDIRMELI SET

Set Sistem Rod Cap1 @ Max. Rod Max. Set Uzunlugu  Min. Set Uzunlugu Uzunluk Ayan
Numarasi Dislisi A(mm) Uzunlugu (L) (L) max.(mm) (L) min.(mm) L +/- (mm)
(mm)

IRDS-602-010 M10 10 6000 12129 563 30

IRDS-602-012 M12 12 6000 12141 597 32

IRDS-602-016 M16 16 6000 12175 669 36

IRDS-602-020 M20 20 6000 12215 859 40

D HER |K| TARAFI CATALU SET IRDS-602-024 M24 25 6000 12249 945 49

Set Sistem Dislisi  Rod @ A(mm) Max. Rod Max. Set Uzunlugu  Min. Set Uzunlugu Uzunluk Ayari IRDS-602-027 He7 28 6000 12272 1098 >3

Numarasi Uzunlugu L max. (mm) L max. (mm) L max. (mm) IRDS-602-030 M30 30 6000 12325 1181 70

(mm) Kalite Kodu AISI 316 L/ 1.4462 Duplex

IRDS-601-010 M10 10 6000 6084 294 10
IRDS-601-012 M12 12 6000 6096 316 12
IRDS-601-016 M16 16 6000 6128 366 16
IRDS-601-020 M20 20 6000 6170 480 20
IRDS-601-024 M24 25 6000 6192 524 24
IRDS-601-027 M27 28 6000 6217 615 28
IRDS-601-030 M30 30 6000 6240 656 30

Kalite Kodu AISI 316 L / 1.4462 Duplex

Kalite Kodu AISI 316 L/ 1.4462 Duplex

Ayarlanan dis noktasi her iki taraf icin “dis ¢apr + 10 mm” E i

M10-M20 icin gerdirme.

M24-M27 gerdirme igin her iki tarafi “dis ¢api + 12,5 mm”. —
M30 gerdirme icin her iki tarafi “dis ¢capr + 20 mm”,

minimum dis derinligi 1 x dis capidir.
i Ei M10-M20 icin gerdirme ayari “+/- 20mm”,
M24-M27 igin “+/- 25 mm”,

M30 i¢in “+/- 40 mm” dir.

Kurulum da, dis noktasi her ¢atal icin 1,5 x dis capidir.
Minimum dis derinligi 1 x dis capidir. F
Catal ayari her ¢atal icin 0,5 x dis capidir. d .
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HALATLARIN TEMEL YAPISAL OZELLIKLERI

Halatlarin Tipleri

Spiral Halat Kesiti

1x19 1x37 1x61 1x91

Paslanmaz Celik Halat Tipleri

Halat Tipleri Aciklama

Halatlar, yuvarlak paslanmaz celik tellerin birkac katmanindan olusur. Acik bir sarmal halat, bir bikimla
halatin bir parcasini olusturuyorsa, buna “tel” denir. Cesitli halat yapi tiplerinin tanimi, halat kesitindeki
tellerin sayisina baghdir.

Spiral Halatlar Uygulama Alanlar

Membran yapilarigin tasiyici halatlar,
Halath sistem aglarinda tasiyici/gergi halatlar,
Hafif asma kopraler icin tasiyici halatlar,
Asma koprulerigin aski halatlar,

Asma kopruler icin korkuluk halatlari,

Yik tasityan yapilaricin alt flans halatlari.
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HALATLARIN TEMEL YAPISAL OZELLIKLERI

Halatlarin Tipleri

Coklu Bikimli Halat Kesiti

7x19 7x7

Paslanmaz Celik Halat Tipleri

Halat Tipleri Aciklama

Birlikte biikilmls paslanmaz gelik tellerden olusur. Bu yapi onlari ¢ok esnek yapar. Bu tip telin kodu
tel sayisina ve tel basina kullanilan tel sayisina baglidir.

Coklu Bikimlii
Halatlar Uygulama Alanlar

Hafif membran yapilarigin germe halatlari,
Asma koprlericin aski halatlar,
Kopralerigin korkuluk halatlari,
Tasiyici yapilar icin alt flans halatlari,
Capraz yapilar.
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Halatlar Hakkinda Teknik Bilgiler

SPIRAL / COKLU BUKUMLU HALATLARIN KALITE STANDARTLARI “DIN EN 12385-10"

Malzeme : Paslanmaz Celik Halat 1.4401 (AISI 316) dan DIN EN 10264-4 ‘e kadar
Esneme Modiili : 130 kN/mm?2 + 10 kN/mm?
Olgii Aralig : 0%/ +3%
Presleme : D=4-40mm
Halat Capi  Minimum Kinlma Kopma Kuvveti Cekme Dayanimi  Metalik Kesit Alani Sertlik Agirhk
0 Kuvveti Fuk (1) [kN] FRd (2) [kN] A[mm?] EA[MN]  [kg/m]
mm Fmin [kN]
4 13 11.8 7.2 10 1.28 0.1
6 27 243 147 22 2.86 0.2
8 49 441 26.7 39 5.07 0.3
10 76 68.4 415 60.7 7.9 0.5
12 110 99 60 88 1.4 0.7
14 149 134.1 81.3 120 15.5 1
16 206 185.4 112.4 154 201 13
18 261 2349 142.4 197 25.6 1.6
20 322 289.8 175.6 244 317 2
22 389 350.1 212.2 293 38.1 2.4
24 463 416.7 2525 350 455 2.9
26 544 489.6 296.7 410 533 3.4
28 629 566.1 3431 474 61.6 39
30 724 651.6 394.9 545 70.8 4.5
32 824 7416 4495 618 80.4 5.1
34 929 836.1 506.7 701 91.1 5.8
36 1042 937.8 568.4 784 102 6.5
38 1086 977.4 592.4 838 109 6.9
40 1198 1078.2 653.5 929 121 17

Fmin: Minimum Kirnllma Kuvveti.

Fuk: Halat Uglarinin Kopma Mukavemeti Fuk = Fmin x ke.
Frd: Halat Uglarinin Cekme Mukavemeti FRd = (Fmin x ke) / 1,65 .
ke: Fire Faktorii ke = 0,9 (preslenmis baglanti parcas)
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PASLANMAZ CELIGE GENEL BAKIS

Malzeme

Paslanmaz celik, %10,5 oraninda krom iceren demir esasli bir alasimdir. Bu alasim, malzemenin ylzeyinde
bir kronyum oksit tabakasi olusturarak paslanmayi engeller.

316 kalite, daha yuksek korozyon direncine sahip 304 kalite gibi populer bir kalite olan ostenitik
paslanmaz celik taradar.

304 kaliteden farkh olarak Kronyum elementine ilaveten Molibdenyum ve daha fazla Nikel elementi icerir.
INOX-NET arunleri dis hava kosullarinda yaygin olarak kullanildigindan, INOX-NET, kimyasallara ve klorurlere
(tuz gibi) karsi daha iyi direnci nedeniyle 316 kaliteyi tercih eder. 316L, daha dusuk Karbon icerigi ile daha
iyi bir korozyon direncine ve kaynak davranisina sahiptir. 316Ti, Titanyum icerigi ile 316L'ye gore daha iyi bir
korozyon direncine sahiptir ve surtinmeye karsi daha gucludur.

Dupleks paslanmaz celik ise 316L ve 316Ti’ ye gore hem daha iyi korozyon hem de mekanik ozelliklere
sahiptir. Bu nedenle INOX-NET, ozel projelerde gerektiginde dubleks paslanmaz celigi tercih etmektedir.

MALZEME GRUPLARI
*EN 10088-3 *AISI *C *Cr *Ni Div Tip
1.4401 X5CrNiM017-12-2 316 0.07 18 10 Austenitic
AlSI 1.4404 X2CrNiMo17-12-2 316L 0.03 17 11 "Mo Austenitic
316 1.4408 GXCrNiMo19-11-2 0.07 19 10 Austenitic
grubu 14435 X2CrNiMo18-14-3  316L  0.03 18 12 Austenitic
1.4571 X6CrNiMoTi17-12-2 316Ti 0.1 18 10 Ti Austenitic
Duplex 1.4462 X2CrNiMoN22-5-3 2205 0.03 21-23 4,5-6,5 "Mo Austenitic-Ferritic
grup 14410 X2CrNiMoN25-7-4 2507 0.03  24-26 6-8 Mo Austenitic-Ferritic
saltmalar “Avrupa "ABD “Karbon  “Krom “Nikel “Ti = Titanyum
Standardi Standardi *Mo = Molibden
AIS| 316 / DUPLEX FARKLILIK KRITERLERI
AlSI 316 Duplex
14401 1.4404 1.4462
Malzeme No. 14408 1.4435 1.4410

14436 1.4571

Hava Kosullarina Dayanim Hava Kosullarina Dayanim

. ylksek asit ve korozyon dayanimi
Ozellikler (
Yiksek Asit Dayanimi yuksek.su dayanimi
cevre ve deniz suyuna dayanim
ylUksek mekanik ozellikler
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Korozyon

Paslanmaz celik kendi kendini pasive edebilme mekanizmasi ile paslanmaya karsi direncli olmasina ragmen
bazi durumlarda paslanma meydana gelebilir.
Paslanmanin bazi nedenleri;

Korozyon Nasil Onlenir? 'IHF‘-

Atmosfer veya yakindaki taslama, delme ve kesme gibi islemlerden kaynakli demir parcaciklari sebebi ile
kirlenme.

Temizlik eksikligi.
Tasarimdaki kusurlar, d_ogru kaliteyi secmeme.
Paslanmaz celik parcalarile paslanmaz celik 'glmayan, dusuk kaliteli urunlerden uretilmis baglanti

parcalarinin birlikte kullanilmasi. R

1
i Bt

Tasarim asamasinda gevreyé'luy n alite s elidir (AISI 304, AISI 314 deniz suyuna ve
klorlu suya dayanikli degildir, AlSI suyuna kars! sinirli bir dirence sahiptir, Duplex deniz
suyuna dayanikhdir). - :

Paslanmaz celik, iyi bir gorinim saglamak ve korozyon direncini korumak igin yeterince sik te
melidir. 4

il

Hidrolorik asit, klorr veya flortirden uzak tutulmalidir.

Bakim ve Temizlik

o Kiri ctkarmak icin suyla durulayin. Yiksek basingli jet temizleyiciler kullanilabilir.
o Yumusak bir firca kullanarak sabun veya %5 amonyak iceren ilik su ile yikayiniz.

o Pasi temizlemek icin kalsiyum karbonat veya sitrik asit iceren ev tipi temizleme kremleri
veya cilalari kullanin.

o Yumusak temizlik bezleri kullanabilirsiniz.




TEKNiK ONERILER
Etkili bir toplam halat kuvveti olusturmak igin;

On yiik kuvveti bir arada uygulanmalidir. Halatlar bitis parcalari ve somunlar gibi baglanti elemanlari
vasitasiyla tutulur. Bu elemanlar yardimi ile halatin uzunlugu ayarlanabilir.

on yuk kuvveti halat kuvveti halat kuvveti  on ylk kuvveti

(-- +(---- ----)"' --)

pp— "_--=.-:I

n

halat sarkmasi /61t agirlik

Halat Sisteminin Sikma ve Gevsetme Aciklamalari
Sag Disli / Sol Disli

Halati disaridan gerdirmenin mimkin olmadigi durumlarda, bir sag / bir sol halat konfiglirasyonu
kullaniimalidir. Germe ve gevsetme islemi, halatin tamami dondurulerek gergeklestirilir. Halatin disaridan
gerdirilebildigi yerlerde her iki taraf sag veya her iki taraf sol disli olarak kullanilir.
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MONTAJ UZUNLUKLARI

| Distan disli baglantilara sahip halat montaji.

icten disli baglantilara sahip halat montaji.

: Disli baglanti parcalari ve gerdirme setleriyle
: halat montajl.

Disli baglanti pargasi ve catal setleriile
halat montajl.

Top basl baglanti parcasi ile halat montaji.

Silindir basl baglanti pargasi ile halat montaji.

§ Havsa basl baglanti pargasi ile halat montaji.

Standart bitis pargasi ile halat montaji.

“Uretim boyu igin referans hatti
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HEDEFLERIMIZ

INOX-NET olarak Turkiye'de yeni faaliyet gostermeye baslayan ofis ve fabrikamiz icin
hedeflerimiz;

o Sirketimizive INOX-NET urunlerini Turkiye'de ve Dinya'da kendi sektortiinde tanitmak,
hizmetlerimizde, irun kalitemizi on planda tutarak, musteri memnuniyeti saglamak.

« Yurt icinde ve disinda mutlak kaliteyi benimsemis profesyonel yonetimi sayesinde
tercih edilen sirket konumunda olmak,

o Calisanlarin mutlu huzurlu oldugu bir ortam yaratmak ve ¢alismak icin ilk tercih
edilen sirket olmak,

o INOX-NET ailesi olarak kalitemizi tum dunyaya kabul ettirmek, prestijimizi arttirmak
ve rekabet ederken ustin olan rakiplerimizin temel yeteneklerini arastirip kendi
yeteneklerimize katmak, strekli gelismeye yonelik ¢calismak,,

o Ekonomik, kaliteli, inovatif drin tasarimina yonelik ar-ge calismalarimizi surekli
gelistirmek,

temel hedeflerimizdir.



INOKSNET YAPI SISTEMLERI SAN. DIS. TiC. AS.

Head Office

Riizgarlibahce Mah. Ozalp Cikmazi Sokak 2/10 K Plaza 4.th Floor
34805 Kavacik-Beykoz / istanbul / TURKIYE

Tel: +90 216 425 03 25

Factory
Ferhatpasa SB Mahallesi, Ali Riza Efendi Cad. Blok 17
I¢ Kapi No: 201 Catalca / Istanbul / TURKIYE

e-mail: info@inox-net.com
www.inox-net.com



